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UwagaFilar Łącznik gojący Wyciskanie

Śruby gojące i transfery wyciskowe dokręcane są za
pomocą ręcznego śrubokręta intraoralnego.

Przed dokręceniem pinu przytrzymującego
upewnić się, że transfer wyciskowy odpowiednio
przylega do wewnętrznej ośmiokątnej końcówki
implantu. Dokręcić pin za pomocą ręcznego
śrubokręta intraoralnego. W razie wątpliwości
wykonać kontrolę rentgenowską.

W razie konieczności można skrócić pin
przytrzymujący (1) lub obudowę transferu
wyciskowego (2).
Przy skracaniu pinu przytrzymującego należy
zachować odpowiednią retencję.

W razie zbyt małej przestrzeni okluzyjnej
zamontować bardzo krótki śrubokręt w przedłużce
i ostrożnie dokręcić pin przytrzymujący. 
Pin przytrzymujący musi zostać skrócony – patrz
powyżej.

Alternatywne metody wycisków przedstawione 
są w katalogu.

rozszerzony D3.7/d5.2
L2 – 622.3
L4 – 822.3
L6 – 3722.3

Śruby gojące dla filarów
kątowych znaleźć można 

w katalogu.

Element wyciskowy 
do metody otwartej

533.3

Śruby gojące dla filarów
kątowych znaleźć można 

w katalogu.

wąski D2.9/d3.7
933.3

wąski D2.9/d3.9
L2 – 1022.3
L4 – 1222.3
L6 – 3622.3

1
2

1 2

Czapeczka wyciskowa

12033.3

wąski D3.7/d3.7
L2 – 222.3
L4 – 422.3
L6 – 3822.3

Element wyciskowy 
do metody otwartej

wąski D3.7/d3.7
633.3

Czapeczka wyciskowa

08505 (4 szt.)

rozszerzony
D2.9/d4.7
L2 – 3122.3
L4 – 3322.3
L6 – 3522.3

Do prac tymczasowych
D3.7/d4.8

Estetyczny PLUS
D3.7/d5.4

STANDARD D3.7/d4.8

Filar TS D3.7/d5.0

Do uzupełnień
przykręcanych D3.7

STANDARD 
D3.7/d3.7

Łącznik kulowy
D3.7/d3.7

Łącznik 
LOCATOR D3.7

Estetyczny
PLUS D2.9/d4.4

Do uzupełnień
przykręcanych D2.9

Łącznik kulowy D2.9/d3.7

STANDARD D2.9/d3.7

Czapeczka wyciskowa

wąski D3.7 (D2.9)
12033.3

rozszerzony D3.7/d4.8
12233.3

Element wyciskowy 
do metody otwartej
rozszerzony
D2.9/d4.5
1233.3

Przegląd komponentów 

protetycznych

LASAK Ltd. • Českobrodská 1047/46 • 190 01 Prague 9 – Hloubětín • Czech Republic 
tel.: +420 224 315 663 • fax: +420 224 319 716 • e-mail: info@lasak.com • www.lasak.com
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PRZEGLĄD ELEMENTÓW WYCISKOWYCH
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